SWIADECTWO EGZAMINU SPAWACZA

SCHWEIBER-PRUFUNGSCHEINIGUNG

ZAKEADY MECHANICZNE
BUMAR LABEDY SA

Oznaczenie EN 287-1
Bezeichnung

Instrukcja technologiczna spawania
Hersteller-Schweflanweisun

Nr instrukeji (jesli istnieje)
Beleg -Nr

Nazwisko i imig spawacza

Name des Schweiser

Nr dokumentu tozsamosci
Legitimation

Rodzaj dokumentu tozsamosci
Art. der Legitimation

Data i migjsce urodzenia
Geburtsdatunm und - ort

Miejsce pracy

Beschdftigt bei

Nr normy/ Przepisy

Vorschrift/ Priifnorm

Egzamin teoretyczny

Fachkunde

135PFW 3.2 S t15 PBml

WES
Arkusz 27

KOTYRBA KRZYSZTOF
Pesel nr : 75052418035

Dowdd osobisty

24.05.1975 Pyskowice
ZKS Bumar fabedy

EN 287-1

Nr swiadectwa : 49/2012/K

Beleg-No

Nrstempla: S 188

Stempelnummer

ocena pozytvwna/ nie oceniano

Bestanden/Nieht gepriift

Zakres egzaminu
Examenbereich

Zakres uprawnien
Geliungsbereich

Metoda spawania
Schweifiprocefl

135

135,138

Blacha lub rura
Blech ader Rohr

P

P, T:D=2150mm

Rodzaj spoiny
Nahtart

FW

FW

Grupa materialowa
Werkstoffgruppe(n)

3.2 : S960QL

1,2,3,9.1,11

Spoiwo /oznaczenie
Art. des Zusatzwerkstoffes

S : ED-FK 1000

S, M

Gaz /topnik
Sehutzgas /Pulwer

M21 : ENISO 14175

M, C:ENISO 14175

Grubosé¢ materiatu /mmy/
Priifstiickdike /mm/

15

t=3

Srednica zewn. rury /mmy/
Ruhraufencurchmesser /mm/

D=150

Pozycje spawania
Schweiflposition

PB

PA,PB

Sposob wykonania spoiny
Ausfugen/ Schweifbedsicherung

ml

sl, ml

Dodatkowe informacje patrz zatacznik i/lub instrukcja technologiczna spawania Nr:
Zusditzliche Himveise siehe beigefiigtes Blatt und /oder Schweiffanweisugs-No

Rodzaj badan
Art, der Priifung

Wykonane i zaakceptowane
ausgefithrt und bestanden

Nie wymagane
Nicht verlangt

Ogledziny zewngtrzne
Siehtpriifung

X

Badania radiograficzne
Durchstrahlungspriifing

Bad.penetracyjne/magnet,
Farbeindringpriifung/mag.

Badania makroskopowe
Muakrosehliff

Préba tamania
Brudhpriifung

Proba zginania
Biegepriifung

Dodatkowe badania
Zusdtzliche Priifungen

F % ?

Nazwisko , podpis méri?m. A. Wojtag)

Name, Unterschrift |3 DI
z

Jednostka egzaminujaca: ZM BUMAR LABEDY SA
Priifstelle

Data wystawienia: 14.09.2012

Tag der Ausgabe

Migjscowosé: GLIWICE
Ort

Uprawnienic wazme do dnia:  10,08.2014

giiltig bis



Przedluzenie waznosci uprawnienia przez pracodawce /kontrolera jakosci (na nastepne 6 miesigcy)
Verldngerung durch Bestdtigung des(r ) Arbeitgebers oder Aufsichtsperson Jiir die folgenden 6 Monate

\ Data | Podpis Funkeja lub tytut Data Podpis | Funkcja lub tytul
1 Datum Unterschrift Dienststellung oder Titel i Datum Unterschrit Dienststellung oderTitel
A1.02.2043 - EWF L

| 18.06. 9013 (’N: ERE | ‘ | ‘

oF.07. 204‘7‘ (’A’L EWE

Przedluzenie waznosci uprawnien przez jednostke inspekeyjno- egzaminujaca (na nastepne 2 lata)
Verlangerung der Priifung durch Prifer oder Priifststelle fiir die folgenden 2 Jahre

" Data ' Podpis | Funkcja lub tytui | J Data . Podpis Funkcja lub tytut |

Datum | Unterschrift | Dienststellung oder Titel Datum | Unterschrft Dienststellung oderTitel
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TWO ECZAMINU SPAWACZA
SCHWEIBER-PRUFUNGSCHEINIGUNG

ZAKEADY MECHANICZNE
BUMAR LABEDY SA

Oznaczenie EN 287-1
Bezeichnung

Instrukcja technologiczna spawania
Hersteller-Schwefanweisun

Nr instrukeji (jesli istnieje)
Beleg -Nr

Nazwisko i imig spawacza

Name des Schweiser

Nr dokumentu tozsamosci
Legitimation

Rodzaj dokumentu tozsamosci
Art. der Legitimation

Data i miejsce urodzenia
Geburisdatum und - ort

Miejsce pracy

Beschdftigt bei

Nr normy/ Przepisy

Vorschrift/ Priifnorm

Egzamin teoretyczny

I135PBW 3.2 S t15 PCssnb
WPS
Arkusz 29

KOTYRBA KRZYSZTOF
Pesel nr: 75052418053

Nr swiadectwa : 49/2012/8
Beleg-No

Nrstempla: S 188

Stempelnummer

Dowéd osobisty

24.05.1975 Pyskowice

ZKS Bumar Labedy

EN 287-1

ocena pozyviywna/ nie oceniano

Fachkunde Bestanden/Nicht gepriift
Zakres egzaminu Zakres uprawniert
Examenberzich Geltungsberezich
Metoda spawania 15 12
Sehweifiprocefy 135 135,138
Blacha lub rura . > 150 mm
Blech oder Rohr P P,T:D2150
Rodzaj spoiny BW (FW) BW,FW
Nahtart
Grupa materiafowa 3 . 2
Werkstoffgruppe(n) 3.2 : S960QL 1,2,3,9.1,11
Spoiwo /oznaczenie S :ED-FK 1000 §. M

Art. des Zusatzwerkstoffes

Gaz /topnik
Schutzgas /Pulwer

MZ21: ENISO 14175

M,C:ENISO 14175

Grubosé materiatu /mm/
Priifstiickdike /nmim/

15

BW:t25 ,FW:t=>3

Ausfugen/ Schweifibedsicherung

Srednica zewn. rury /mnv/ - =
Ruhrauflendurchmesser /mm/ Dald

Pozycje spawania PC PA,PB,PC
Schweifiposition i :
Sposdb wykonania spoiny ss nb ss(nb, mb) : bs

Dodatkowe informacje patrz zalacznik i/lub instrukgja technologiczna spawania Nr:
Zusdtzliche Hinweise siehe beigefilgtes Blatt und /oder Schweifianweisugs-No

Rodzaj badan Wykonane i zaakeeptowans Nie wymagane Nazwisko , podpis
Art. der Prijfung ausgefiihrt und bestanden Nicht verlangt Name, Unterschrift
Ogledziny zewngtrzne

Sichtpriifung X

Badania radiograficzne

Durchstrahlungspriifung X

Bad.penetracyjne/magnet. .

Farbeindringpriifung/mag. X Priifstelle

Badania makroskopowe .

Makroschliff X

Préba lamania X Data wystawienia:
Bruchpriifung ‘ Tag der Ausgabe
Préba zginania i Migjscowose:
Biegepriifung X Ort

D(de.[tkp\‘-'C bac{a_nia 5 Uprawnienie wazne do dnia:
Zusdizliche Priifungen - ziiltig bis

Jednostka egzaminujaca : ZM BUMAR LABEDY SA

14.09.2012

GLIWICE

10.08.2014



Przediuzenie waznosci uprawnienia przez pracodawce /kontrolera jakosci (na nastepne 6 miesiecy)
Verlingerung durch Bestdtigung des(r ) Arbeitgebers oder AufSichtsperson fiir die folgenden 6 Monate

Data
Datum

Podpis

Unterschrift

Funkcja lub tytul

Dienststellung oder Titel

A.02. 201%
13.08. 70173
0t.02. 201Y

e

(B

Ghad

EWE
ERE
EWE

Data
Datum

Podpis

Unterschrit

Funkcja lub tytud

Dienststellung oderTitel

Przedluzenie waznosci uprawnien przez jednostke inspekcyjno- egzaminujacs (na nastepne 2 lata)
Verldngerung der Priifung durch Priifer oder Priifststelle fiir die folgenden 2 Jahre

Data
Datum

~ Podpis

Unterschrift

Funkecja [ub tytut

| Dienststellung oder Titel

Data
Datum

Podpis
Unterschrit

Funkcja lub tytul

Dienststellung oderTitel




